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D. 05.01.00a Naprawa nawierzchni gruntowo-zuzlowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem naprawy
nawierzchni gruntowo-zuzlowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem naprawy
nawierzchni gruntowo-zuzlowych obejmujacych:

e profilowanie istniejacych drog z uzupetnieniem ubytkow materiatem tego samego rodzaju co pozostata czgs¢
nawierzchni wraz z zageszczeniem,

e profilowanie istniejacych drog z uzupetieniem ubytkow tluczniem w ilosci 0,1 t/m2 wraz z zageszczeniem,

e profilowanie istniejacych drog z uzupetnieniem ubytkow destruktem z frezowania nawierzchni asfaltowych w
ilosci 0,1 t/m2 wraz z zaggszczeniem,

1.4. Okreslenia podstawowe
Nawierzchnia gruntowa - nawierzchnia z gruntu naturalnego albo ulepszonego mechanicznie lub chemicznie, odporna na
dziatanie ruchu.

Nawierzchnia gruntowa naturalna (profilowana) - wydzielony pas terenu, przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz
ruchu pieszych, w ktorym wystepujacy grunt podtoza jest wyrownany i odpowiednio uksztaltowany w profilu podtuznym i
przekroju poprzecznym oraz zageszczony.

Nawierzchnia gruntowa ulepszona - wydzielony pas terenu, przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéow oraz ruchu
pieszych, w ktorym wystgpujacy grunt podioza jest ulepszony mechanicznie lub chemicznie, wyréwnany i odpowiednio
uksztaltowany w profilu podtuznym i przekroju poprzecznym oraz zageszczony.

Mieszanka optymalna gruntowa - mieszanka gruntu rodzimego z innym gruntem ulepszajacym sktad granulometryczny i
wlasciwos$ci gruntu rodzimego.

Remont czgstkowy - naprawa pojedynczych uszkodzeh nawierzchni (wybojow, kolein) o powierzchni do okoto 5 m?.

Profilowanie drogi gruntowej - mechaniczne poprawienie poprzecznego przekroju drogi w celu wyréwnania wybojow i
kolein i zapewnienia lepszego odwodnienia drogi.

Odnowa nawierzchni gruntowej - spulchnienie, doziarnienie, rozscielenie, wymieszanie, sprofilowanie i zaggszczenie
materiatu istniejacego i odnawiajacego nawierzchnie.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi. polskimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robodt

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano W umowie.

2. MATERIALY

Do uzupetienia ubytkéw w nawierzchniach gruntowo-zuzlowych nalezy stosowac:

e  Kkruszywo famane —wg PN-B-11112,

e woda,

e destrukt asfaltowy (uzyskany w wyniku frezowania nawierzchni asfaltobetonowych) sktadowany na sktadowisku
zamawiajgcego i stanowi wlasno§¢ zamawiajacego.

3. SPRZET

— rowniarki, spycharki lub sprzgt rolniczy (brony, glebogryzarki, kultywatory, ptugi) do rozktadania materiatow,



Zatacznik nr 5
Sprawa nr 1/DDT/1/19

mieszania, spulchniania i profilowania,

— przewozne zbiorniki na wode, wyposazone w urzadzenia do rozpryskiwania wody,

— walce statyczne, gltadkie lub ogumione, samojezdne lub doczepne, walce wibracyjne lub ptytowe
zageszezarki wibracyjne,

— reczny sprzet do drobnych robot naprawczych, jak topaty, oskardy, ubijarki rgczne itp.

— samochody samowytadowcze,

— ladowarki.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi samowytadowczymi $rodkami transportu.
Transport destruktu asfaltowego przewiduje si¢, z sktadowiska zamawiajacego, srednio z odleglosci 6 do 7 km.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Spos6b wykonania robo6t przy naprawie nawierzchni:

a) mechaniczne profilowanie istniejacej nawierzchni gruntowo-zuzlowej z uzupelieniem ubytkéw materiatem tego
samego rodzaju co pozostata cze$¢ nawierzchni wraz z zageszczeniem.

b) mechaniczne profilowanie istniejacej nawierzchni gruntowo-zuzlowej z uzupetnieniem ubytkéw kruszywem
tamanym, frakcji 0/60 mm w ilosci 0,1 t/m2 wraz z zageszczeniem.

¢) profilowanie istniejacych drog z uzupetieniem ubytkow destruktem z frezowania nawierzchni asfaltowych w ilosci
0,1 t/m2 wraz z zageszczeniem - destrukt stanowi wlasno$¢ zamawiajacego.

5.2. Naprawa nawierzchni gruntowo-zuzlowej jak w pkt 5.1.a) polega na:
5.2.1. Wykonaniu robét przygotowawczych

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie wskazan Inspektora Nadzoru:
— ustali¢ lokalizacj¢ terenu robot,
— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezb¢dne do ustalenia danych wysokosciowych.

5.2.2. Wysuszeniu wyboju lub koleiny

Wysuszenie wyboju lub koleiny nalezy wykonaé przez wykopanie rowkéw odwadniajgcych, odprowadzajacych wode poza
drogg. Istniejace wyboje i koleiny nalezy oczysci¢ z btota i innych zanieczyszczen.

5.2.3. Profilowaniu i zageszczeniu

Profilowanie drogi na dluzszym odcinku, na ktérym znajduje si¢ wicksza liczba wybojow, kolein itp., ma za zadanie

poprawienie poprzecznego przekroju drogi i wyrownania jej nierdownosci w celu lepszego odwodnienia drogi.

Profilowanie drogi zaleca si¢ wykonywa¢ rowniarkami, lecz dopuszcza si¢ tez uzycie spycharek.

Profilowanie najlepiej jest wykonywac po srednim deszczu, gdy grunt jest nawilgocony, co utatwia zardwno $cinanie gruntu

na wygorowaniach, jak i jego zageszczenie, w przeciwnym wypadku grunt nalezy zwilzy¢ woda , by zapobiec powstawaniu

tumanow kurzu. Liczba przejazdéw rowniarek do uzyskania nalezytego profilu jest rézna i zalezna od stopnia zniszczenia

nawierzchni, rodzaju gruntu i sposobu profilowania.

W czasie profilowania rowniarka powinna:

— wyrownywac wyboje ziemig otrzymang przez $cigcie wygorowan, powstalych z materiatu wyniesionego z wybojow
przez kota pojazdéw w czasie suchej pogody oraz z nierownomiernego zaggszczenia jezdni,

- odtworzy¢ profil pierwotny przez §cigcie poboczy i przesunigcie otrzymanej stad ziemi ku srodkowi drogi z
jednoczesnym wyrownaniem kolein.

Profilowang droge, nalezy watowa¢ walcami drogowymi 8 t.

Profilowang droge zaleca si¢, ze wzgledow organizacyjnych, podzieli¢ na odcinki, ktore rowniarka moze naprawi¢ w ciggu

1+2 dni.

5.3. Naprawa nawierzchni gruntowo-zuzlowej jak w pkt 5.1.b) polega na:
5.3.1. Wykonaniu robét przygotowawczych

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie wskazan Inspektora Nadzoru:
— ustali¢ lokalizacje terenu robot,
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— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbe¢dne do ustalenia danych wysokosciowych.
5.3.2. Wysuszeniu i oczyszczeniu ubytkéw w nawierzchni

Wysuszenie ubytkow nalezy wykona¢ przez wykopanie rowkoéw odwadniajacych, odprowadzajacych wode poza droge.
Istniejace ubytki nalezy oczys$ci¢ z blota i innych zanieczyszczen.

5.3.3. Uzupelnienie ubytkow w nawierzchni kruszywem tamanym wraz z zageszczeniem

Ubytki w nawierzchni nalezy wypehi¢ thuczniem frakcji 0/63 mm, wilosci 0,1 t/m2.
Po uzupetnieniu ubytkdéw, nawierzchni¢ nalezy sprofilowa¢ (najlepiej rowniarka) i doktadnie zawatowaé walcem 8 t.

5.4. Naprawa nawierzchni gruntowo-zuzlowej jak w pkt 5.1.c) polega na:

5.4.1. Wykonaniu robot przygotowawczych

Przed przystapieniem do robo6t nalezy, na podstawie wskazan Inspektora Nadzoru:

- ustali¢ lokalizacje terenu robét,

- przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do ustalenia danych wysokos$ciowych.

5.4.2. Wysuszeniu i oczyszczeniu ubytkow w nawierzchni

Wysuszenie ubytkéw nalezy wykonaé przez wykopanie rowkéw odwadniajacych, odprowadzajacych wodg poza droge.
Istniejace ubytki nalezy oczysci¢ z blota i innych zanieczyszczen.

5.4.3. Uzupehienie ubytkdéw w nawierzchni destruktem asfaltowym wraz z zaggszczeniem
Ubytki w nawierzchni nalezy wypekni¢ frezem asfaltowym.

Po uzupetnieniu ubytkéw, nawierzchni¢ nalezy sprofilowaé (najlepiej roéwniarka) i doktadnie zawalowac walcem 8 t.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (atesty).

Wszystkie dokumenty Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robét

Tablica 1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. Wyszezegolnienie robot CZQStOtllWOSC Wartosci dopuszczalne
badan
1 | Wyznaczenie powierzchni do naprawy 1 raz Tylko niezbedna
nawierzchni powierzchnia
Roboty przygotowawcze Ocena ciagla Wg pktu 5
Wykonanie naprawy nawierzchni Ocena ciagta W(g pktu 5
Roboty wykonczeniowe Ocena ciagla Wg pktu 5

6.4. Badania wykonanych robét

Po zakonczeniu rob6t nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

— wyglad zewngtrzny wykonanej naprawy nawierzchni,

— poprawnos¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujacego do pozostatej powierzchni jezdni i umozliwiajgcego
spltyw powierzchniowy wod.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w umowie.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej naprawy nawierzchni.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w umowie.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami ujetymi w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena wykonania 1 m? mechanicznego profilowania istniejgcej nawierzchni gruntowo-zuzlowej z uzupetnieniem
ubytkéw materiatem tego samego rodzaju co pozostata cze$¢ nawierzchni wraz z zaggszczeniem obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie Robdt i jego utrzymanie, w tym rOwniez opracowanie typowych projektow tymczasowej organizacji ruchu na
czas realizacji Robot,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie sprzetu,

- wykonanie naprawy nawierzchni wedtug ustalen pkt 5.2.,

- przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w niniejszej ST,

- uporzadkowanie terenu robot,

- odwiezienie sprz¢tu.

9.2. Cena wykonania 1 m2 mechanicznego profilowania istniejacej nawierzchni gruntowo-zuzlowej z uzupetnieniem
ubytkow tluczniem wraz z zageszczeniem obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie Robdt i jego utrzymanie, w tym rowniez opracowanie typowych projektow tymczasowej organizacji ruchu na
czas realizacji Robot,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie sprzetu,

- zakup thucznia i transport na miejsce wbudowania,

- wykonanie naprawy nawierzchni zgodnie z pkt. 5.4.,

- przeprowadzenie pomiaréw badan wymaganych w niniejszej ST,

- uporzadkowanie terenu robot,

- odwiezienie sprz¢tu.

9.3. Cena wykonania 1 m2 mechanicznego profilowania istniejacej nawierzchni gruntowo-zuzlowej z uzupetnieniem
ubytkow destruktem asfaltowym wraz z zageszczeniem obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie Robdt i jego utrzymanie, w tym réwniez opracowanie typowych projektow tymczasowej organizacji ruchu na
czas realizacji Robot,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie sprzetu,

- zaladunek destruktu asfaltowego, na sktadowisku wskazanym przez zamawiajacego i transport na miejsce wbudowania,

- wykonanie naprawy nawierzchni zgodnie z pkt. 5.3.,

- przeprowadzenie pomiaréw badan wymaganych w niniejszej ST,

- uporzadkowanie terenu robot,

- odwiezienie sprzgtu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
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D.05.02.01. Nawierzchnia thuczniowa

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni ttuczniowe;.
1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacji Technicznej  stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni
thuczniowej, wg PN-S-96023. Zakres robot obejmuje:

a) wykonanie koryta drogi wraz z profilowaniem i zageszczeniem podloza oraz wywozem nadmiaru gruntu ,
b) wbudowanie i zageszczenie kruszywa,

1.4. Okreslenia podstawowe

Nawierzchnia ttuczniowa - jedna lub wigcej warstw z tlucznia i klinca kamiennego, lezacych na podtozu naturalnym lub
ulepszonym, zaklinowanych i uzdatnionych do bezposredniego przejmowania ruchu.

Kruszywo famane - materiat ziarnisty uzyskany przez mechaniczne rozdrobnienie skat litych, wg PN-B-01100 [1].

Kruszywo tamane zwykte - kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego przekruszenia skat litych i rozsiania na
frakcje lub grupy frakcji, charakteryzujace si¢ ziarnami ostrokrawedziastymi o nieforemnych ksztattach, wg PN-B-01100.

Thaczen - kruszywo tamane zwykte o wielko$ci ziarn od 31,5 mm do 63 mm.
Kliniec - kruszywo tamane zwykte o wielko$ci ziarn od 4 mm do 31,5 mm.
Miat - kruszywo tamane zwyklte o wielkosci ziarn do 4 mm.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w umowie.
2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatléw

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu nawierzchni tluczniowej wg PN-S-96023 sa:

— kruszywo tamane zwykte - thuczen i kliniec, wg PN-B-11112,

mieszanka drobna granulowana, wg PN-B-11112,

— kruszywo do zamulenia gornej warstwy nawierzchni - miat, wg PN-B-11112 lub piasek wg PN-B-11113,
— woda do skropienia podczas watowania i zamulania.

2.2. Wymagania dla materialow

Klasa i gatunek kruszywa, w zaleznosci od kategorii ruchu, powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-S-96023.
Dla drég obciagzonych ruchem:

— $rednim i lekkosrednim - kruszywo klasy co najmniej Il gatunek 2,

— lekkim i bardzo lekkim - kruszywo klasy Il lub 111, gatunek 2.

3. SPRZET

Sprzet do wykonania nawierzchni

Wykonawca przystgpujacy do wykonania robot powinien wykazac¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- koparek,

- spycharek,

- uktadarek lub réwniarek do rozscielania thucznia,

- walcow statycznych, zwykle o nacisku jednostkowym co najmniej 30 kN/m, ew. walcow wibracyjnych o nacisku
jednostkowym watu wibrujacego co najmniej 18 kN/m lub ptytowych zageszczarek wibracyjnych o nacisku jednostkowym
co najmniej 16 kN/m?,
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- przewoznych zbiornikow do wody (beczkowozoéw) zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody oraz pomp do
napetiania beczkowozow woda,
- samochodow samowyladowczych.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi samowytadowczymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie koryta

5.1.1. Roboty ziemne

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkow lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnoscei jego moc nalezy dostosowa¢ do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do
trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach
lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposob wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ odwieziony na sktadowisko miejskie lub wtasne.
Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okre$lonymi w pkt 5.1.2.

5.1.2. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowanych rzgdnych podtoza. Zaleca sig, aby rzgdne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystgpuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na glebokos¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt
spelniajacy wymagania obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysoko$ciowych 1 zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zaggszczenia 1,0.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowaé
do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od 1,0. Wskaznik zaggszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-
77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole
zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okres$lic pierwotny i wtérny modut odksztalcenia
podtoza wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotno$¢ gruntu podioza podczas zaggszczania powinna byé rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

5.2. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Minimalna grubo$¢ warstwy nawierzchni thuczniowej nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 7 cm.

Maksymalna grubo$¢ warstwy nawierzchni po zaggszczeniu nie moze przekracza¢ 20 cm. Nawierzchni¢ o grubo$ci powyzej
20 cm nalezy wykonywa¢ w dwoch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo rowniarki. Grubos¢
roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggnigto grubosé¢
projektowana.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ zaggszczane przejsciami walca statycznego gtadkiego, o nacisku jednostkowym
nie mniejszym niz 30 kN/m. Zaggszczenie nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ si¢ od krawedzi i
stopniowo przesuwac¢ pasami podtuznymi, cz¢sciowo nakladajacymi si¢, w kierunku jej osi. Zaggszczanie nawierzchni o
jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ si¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podluznymi, czgsciowo
naktadajacymi si¢, w kierunku jej gornej krawedzi. Dobor walca gladkiego w zaleznosci od twardosci ttucznia, mozna
przyjmowac wedtug tablicy 4.
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Tablica 1. Dobor walca gladkiego w zaleznosci od twardosci thucznia

Twardo$¢ i wytrzymato$¢ na $ciskanie skaty, Dopuszczalny nacisk kN/m

z ktorej wykonano tluczen szerokosci tylnych kot walca
Migkka, od 30 do 60 MPa od 55 do 70
Sredniotwarda, od 60 do 100 MPa od 65 do 80
Twarda, od 100 do 200 MPa od 75 do 100
Bardzo twarda, ponad 200 MPa od 90 do 120

Zaggszczanie mozna zakonczy¢, gdy przed kotami walca przestaja si¢ tworzy¢ fale, a ziarno thucznia o wymiarze okoto 40
mm pod naciskiem kota walca nie wttacza si¢ w nawierzchnig, lecz miazdzy si¢ na niej.

Po zaggszczeniu warstwy kruszywa grubego nalezy zaklinowac ja poprzez stopniowe rozsypywanie klinca od 4 do 20 mm i
mieszanki drobnej granulowanej od 0,075 do 4 mm przy ciagltym zaggszczaniu walcem statycznym gladkim.

Warstwy dolnej (o ile uktada si¢ na niej od razu warstwe gorng) nie klinuje si¢, gdyz niecatkowicie wypelnione przestrzenie
miedzy ziarnami thucznia powoduja lepsze zwigzanie obu warstw ze soba. Natomiast gorng warstwe nalezy klinowac tak
dtugo, dopdki wszystkie przestrzenie nie zostang wypetione klincem.

W czasie zageszczania walcem gladkim zaleca si¢ skrapia¢ kruszywo woda tak czesto, aby bylo stale wilgotne, co powoduje,
ze kruszywo mniej si¢ kruszy, mniej wyokragla i tatwiej uktada szczelnie pod walcem.

Zageszczenie mozna uwazac za zakonczone, jesli nie pojawiaja si¢ $lady po walcach i wybrzuszenia warstwy kruszywa
przed watami.

Jesli Inspektor Nadzoru przewiduje zamulenie gornej warstwy nawierzchni, to nalezy rozsypaé cienkg warstwe miatu (lub
ew. piasku), obficie skropi¢ go woda i wcieraé, w zaklinowang warstwe thucznia, wytworzong papke szczotkami z piasawy.
W trakcie zamulania nalezy przepusci¢ kilka razy walec na szybkim biegu transportowym, aby papka zostata wessana w glab
warstwy. Waty walca nalezy obficie polewa¢ woda, w celu unikni¢cia przyklejania do nich papki, ziarn klinca i thucznia.
Zamulanie jest zakonczone, gdy papka przestanie przenika¢ w gtab warstwy.

Jesli nie wykonuje si¢ zamulenia nawierzchni, to do klinowania kruszywa grubego nalezy dodawa¢ rdwniez miat.

W przypadku zaggszczania kruszywa sprzetem wibracyjnym (walcami wibracyjnymi o nacisku jednostkowym watu
wibrujacego co najmniej 18 kN/m lub plytowymi zageszczarkami wibracyjnymi o nacisku jednostkowym co najmniej 16
kN/m?), zageszczenie nalezy przeprowadzaé wedtug zasad podanych dla walcow gtadkich, lecz bez skrapiania kruszywa
woda. Liczbe przejs$¢ sprzetu wibracyjnego zaleca si¢ ustali¢ na odcinku probnym.

W pierwszych dniach po wykonaniu nawierzchni nalezy dbac, aby byla ona stale wilgotna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedlozy¢ atesty materialow przeznaczonych do wykonania robat.
6.2. Kontrola jakosci w czasie robét

a) kontrola zageszczenia i no$no$ci podtoza oraz nawierzchni — 1 raz

b) kontrola grubosci warstw nawierzchni - na biezaco, dopuszczalne odchytki + 10%.

¢) kontrola szerokosci koryta i nawierzchni — na biezaco,

d) kontrola spadkéw poprzecznych podtoza i hawierzchni ,2tatg z poziomnica co 20 m, tolerancja + 0,5%.

e) kontrola rownos$ci w spadku podtuznym podtoza i nawierzchni mierzona 4-metrowa tata zgodnie z BN-68/8931-04, co
20 m; dopuszczalne nieréwnosci pod tatg 15 mm.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni
6.3.1. Niewlasciwe uziarnienie i wlasciwosci kruszywa

Wszystkie kruszywa nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji zostang odrzucone. Jezeli
kruszywa, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane, to na polecenie Inspektora Nadzoru, Wykonawca wymieni je na
wlasciwe, na wlasny koszt.

6.3.2. Niewlasciwe cechy geometryczne nawierzchni

Wszystkie powierzchnie nawierzchni, ktore wykazujg wicksze odchylenia cech geometrycznych od okre$lonych w punkcie 6
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie na cata grubo$¢ warstwy, wyréwnane i powtornie zageszczone.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po ich wykonaniu nastapi ponowny pomiar i ocena.
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6.3.3. Niewlasciwa no$nos¢ nawierzchni

Jezeli no$nos$¢ nawierzchni bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inspektora Nadzoru.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca tylko wtedy, gdy zanizenie no$no$ci nawierzchni wynikto z
niewlasciwego wykonania przez Wykonawce robot.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Wykonanie koryta podlega odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, nawierzchnia podlega odbiorowi
koncowemu robot.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej wykonania koryta obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- 0znakowanie Robdt i jego utrzymanie, w tym rowniez opracowanie typowych projektow tymczasowej organizacji ruchu na
czas realizacji Robot,

- wykonanie wykopow pod koryto,

- profilowanie i zaggszczenie koryta,

- przeprowadzenie badan i pomiarow.

9.1. Cena jednostki obmiarowej wywozu nadmiaru gruntu na skladowisko obejmuje:

- 0znakowanie Robdt i jego utrzymanie, w tym rowniez opracowanie typowych projektow tymczasowej organizacji ruchu na
czas realizacji Robot,

- wywoz nadmiaru gruntu na sktadowisko miejskie,

- koszty odptatnosci za sktadowanie gruntu na sktadowisku,

9.3. Cena jednostki obmiarowej wykonania nawierzchni ttuczniowej obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- 0znakowanie Robdt i jego utrzymanie, w tym réwniez opracowanie typowych projektow tymczasowej organizacji ruchu na
czas realizacji Robot,

- zakup i dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- rozlozenie warstwy kruszywa,

- zaklinowanie warstwy kruszywa grubego, skropienie wodg i zageszczenie,

- przeprowadzenie badan i pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego

2. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

3. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

4. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

5. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie

plyta.
6. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata



